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(54) Bezeichnung: Vorrichtung und Verfahren zum Drucken dreidimensionaler Objekte mit einem Druckmaterial

(57) Zusammenfassung: Vorrichtung 100 und Verfahren
zum Drucken dreidimensionaler Objekte 102 mit einem
Druckmaterial, mit einem Druckkopf 108, welcher aufweist
einen Aufnahmezylinder 110 zum Aufnehmen des Druckma-
terials 104, einen Kolben 112, der in dem Aufnahmezylinder
110 linearverschiebbar angeordnet ist und mittels dessen im
Rahmen einer Kolbenvorwärtsbewegung das Druckmateri-
al 104 aus dem Aufnahmezylinder 110 ausgebbar ist, eine
Kolbenbewegungsvorrichtung 114, die mit dem Kolben 112
verbunden ist und von welcher der Kolben 112 im Aufnah-
mezylinder 110 hin und her verschiebbar ist, und eine Heiz-
vorrichtung 116, die an dem Aufnahmezylinder 110 angeord-
net ist und mittels deren der Aufnahmezylinder 110 beheiz-
bar ist, um das darin aufgenommene Druckmaterial 104 zu
beheizen, einer Druckkopfbewegungseinrichtung 118, wel-
che mit dem Druckkopf 108 verbunden ist und mittels wel-
cher der Druckkopf 108 dreidimensional bewegbar ist, und
einer Steuereinrichtung 120, welche mit der Druckkopfbewe-
gungseinrichtung 118 verbunden ist und welche eingerich-
tet ist, um über die Druckkopfbewegungseinrichtung 118 die
dreidimensionale Bewegung des Druckkopfs 108 zu steu-
ern, welche mit der Kolbenbewegungsvorrichtung 114 ver-
bunden ist, um über die Kolbenbewegungsvorrichtung 114
die Linearverschiebung des Kolbens 112 zu steuern, und
welche mit der Heizvorrichtung 116 verbunden ist, um über
die Heizvorrichtung 116 die Temperatur des im Aufnahme-
zylinder 110 aufgenommenen Druckmaterials 104 auf eine
vorbestimmte Temperatur einzustellen.


